
	
卧螺离心机
技术要求


用户名称：  重庆聚狮新材料科技有限公司

用户地址：  重庆市长寿区经济技术开发区
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	动设备请购文件
	项目名称
	浆叶干燥系统扩能改造项目

	
	分项名称
	

	
	请购文件号
	

	合同号
	
	版次
	T0
	第1页/共13页




本请购文件适用于重庆聚狮新材料科技有限公司（以下简称：甲方）浆叶干燥系统扩能改造项目请购设备的技术采购。供货方（以下简称：乙方）所提供的请购设备需满足本文件及所有附件的要求。任何异议、偏离和替代均应得到甲方的书面认可。
1、 [bookmark: _Toc27477][bookmark: _Toc105498184]请购产品
	设备位号
	设备名称
	型号
	介质接触材质
	数量
	单位

	[bookmark: _Hlk201136627]1M6301D
	卧螺离心机
	LW650
	2205
	1
	台


2、 [bookmark: _Toc105498185][bookmark: _Toc642]引用文件
下列文件组成本请购文件的一部分，当合同生效后，本文件及引用附件共同构成合同的一部分，同时生效。
1) 工程图/机组系统图
供货厂商根据请购方提供的基础条件和技术要求详细再设计，充分考虑撬装成套设备的标准配置要求。投标时提供机组系统图，机组和辅助橇块外形图，平面布置图、基础条件图等。交货时提供安装尺寸图等。
2) 技术标准
	序号
	标准号
	名称

	1
	JB/T502-2004  
	《螺旋卸料沉降离心机》

	2
	JB/T 6418  
	《分离机械清洁度测定方法》

	3
	JB/T 7217           
	《分离机械涂装通用技术条件》

	4
	JB 8525        
	 《离心机安全要求》

	5
	JB/T 9095              
	《离心机、分离机锻焊件常规无损探伤技术规范》

	6
	JB/T 10411           
	《离心机、分离机奥氏体钢锻件超声检测及质量评级》

	7
	GB9239               
	 《刚性转子平衡品质许用不平衡》

	8
	ZBJ77002-88        
	 《离心机分离机锻焊件常规无损探伤技术规范》

	9
	JB/T7217-1994         
	 《分离机械涂装通用技术条件》

	10
	GB/T 10901             
	《离心机性能测试方法》

	11
	GB/T 7779              
	《离心机型号编制方法》

	12
	GB2649-2650         
	 《焊缝机械性能》

	13
	GB/T 3077
	 《合金结构钢技术条件》

	14
	HG/T 202592-20635-2009
	《钢制管法兰、垫片、紧固件》


乙方应至少满足上述引用的标准和重庆聚狮新材料科技有限公司的管理制度的规定，且应是最新且已实施的版本。
3、 [bookmark: _Toc21522][bookmark: _Toc105498186]冲突
本请购文件与相关文件或各相关文件之间有冲突或矛盾时，乙方应以书面形式及时通知甲方，以甲方书面澄清确认的意见为准。
4、 [bookmark: _Toc7177][bookmark: _Toc105498187]乙方资质
乙方应在报价文件中提供以下资质文件（资料）供资质审查：
●法定代表人授权书
●统一社会信用代码证（营业执照）复印件
类似业绩等其他资料
5、 [bookmark: _Toc105498188][bookmark: _Toc18522]供货范围
乙方供货范围包括但不限于以下内容：
1) 设备本体
1　 根据请购设备技术要求对设备进行充分设计、制作，提供完整的设备整机。
2　 提供一年设备易损件或更换件。并注明清单、参数：
	序号
	名称
	规格型号
	材质
	数量
	单位
	单价
	制造厂家

	1
	
	
	
	
	
	
	



2) 现场服务
1　 现场安装指导。
2　 单机调试并培训操作。
3　 配合联动调试和负荷调试，以及性能验收。
3) 图纸资料
提供的图纸资料包括但不限于以下文件：
	序号
	图纸、资料
	提供时间
	纸质资料份数

	1
	设备选型技术方案、详细参数和说明等
	投标时
	1（先电子版）

	2
	设备外形图、设备重量等
	投标时
	1（先电子版）

	3
	设备施工图（安装图、尺寸图、载荷等）及基础条件图等
	中选后7日内
	1（先电子版）

	4
	电气 、仪表条件
	中选后7日内
	1（先电子版）

	5
	公用工程条件
	中选后7日内
	1（先电子版）

	6
	交货清单，含设备清单和备品备件清单
	交货时
	2

	7
	出厂检验合格证，含材质报告、质量证明书、试验报告等
	交货时
	2

	8
	列明配件、易损件型号、规格参数及厂家清单
	交货时
	2

	9
	设备竣工图纸资料
	交货时
	2

	10
	设备操作手册
	交货时
	2

	纸质资料应整理成册。
核定期间所有的图纸资料可通过电子邮件等形式递交1份电子文档。
最终提交两份电子版图纸资料，一份可编辑版和一份PDF版。


6、 [bookmark: _Toc18487][bookmark: _Toc105498189]技术要求
1、选型基础条件
（1）物料基本物性
物料：氯化钠、有机溶剂和水、含少量碳酸钠、碳酸锂
物料温度（℃）：               80～90 ℃
进料固含量（wt﹪）：           10～20%
（2） 主要技术指标
进料处理量:＞5m3/h
滤液：目测清亮。
滤饼含湿率：≤20%
2、主要设备技术要求
（1）设备结构：卧式螺旋卸料沉降离心机
（2）接触物料材质选用2205；接触物料表面进行机械抛光处理并达到镜面效果。
（3）仪表条件：提供设备现场仪表检测一次元件，并注明所需仪表的种类和品牌、以及电气仪表条件、控制程序文件（机组控制逻辑、报警联锁值等），甲方自备DSC控制系统设施，仪控需满足如下技术要求：
①一次仪表选型一线品牌：接近开关选择P+F，振动传感器选择无锡厚德；
②温度传感器选择压簧式三线制PT100热电阻，过程连接螺纹M12*1.5（M），卡簧材质不低于AISI 316；
③电接点压力表选型需满足至少增安防爆区要求，接线方式应采用接线盒避免使用DIN接插头连接方式。
④所有一次仪表传感器元件接线应汇总至一个中间接线箱，接线箱与机组独立安装避免振动影响，接线箱材质工程塑料，满足增安防爆要求，防护等级不低于IP65,中间接线箱按一进一出方式每一台一次仪表元件均需配置足额格兰头，至买方DCS系统线缆格兰头规格M20*1.5。
⑤所有一次仪表元件至中间接线箱的线缆应规范布线，线缆防护层应能屏蔽电磁干扰，并且线缆有防腐硬质厚壁防护管保护。
⑥所有一次仪表元件和中间接线箱安装支架符合强度要求，螺丝等紧固件辅材材质AISI316。
⑦设备配套仪表要求防爆等级EXDIIBT4
（4）电气条件：由甲方负责自备电控柜，设备现场配套电气要求防爆等级EXDIIBT4，其中电机防护等级IP65，防腐等级W，绝缘等级F，原则上采用南阳、佳木斯、上海电机等同等国内一线品牌，电源接口为喇叭口型。
（5）设备传动形式原则上要求联轴器连接，若有皮带传动形式，则皮带要求防爆、防静电。
（6）设备应整体撬装供货。
3、其它要求
（1）按以上基础条件和技术要求完善设备整体选型配置方案和说明，提供设备详细供货配置清单，内容包括但不限于设备及部件名称、规格型号、材料材质、数量、提供商及其它说明。
（2）提供一年的备品备件并列明配置清单及参数。
（3）乙方应保证设备采购的材料、制造、检验及试验均按相关国家标准、规范执行。即使经过甲方批准，乙方也不能免除其图纸/文件中的矛盾、错误、漏项的责任，同时乙方应承担因此而产生的一切费用。
（4）提供设备性能保证指标、质量保证措施、售后服务承诺等。
（5）包装、运输及贮存保护
A、设备出厂前应经甲方确认所有试验与检查已经完成并验收合格。
B、发运前乙方清洗所有部件并对其做适当的防腐处理及必要的保护，以保证设备运到现场后不用采取另外的措施，至少能在室外存放6个月而不会发生任何损坏。
C、所有部件均应适当地包装和固定，以防运输过程中造成损坏。所有部件均应按相关标准防腐处理并涂刷标准颜色的油漆。
D、所有设备一次性整体发往项目现场。
E、所有可拆卸的部件都应做出相应的配合标记。
F、其他参照JB/T4711-2003《压力容器油漆、包装、运输》对设备进行包装、运输等。
（6）其他标准附件/辅件
设备铭牌、接地板、所有接管的配对法兰或法兰盖、紧固件及垫片等、包装辅助材料、运输用连接件、安装、试车和开车所需备品备件、地脚螺栓、专用工具等。
（7）图纸资料
按文件清单的要求提供。
（8）现场管理
A. 现场指导安装、调试及试运行应严格执行现有规范、标准，并受甲方的监管。
B. 调试到验收前应对甲方相关人员进行至少一次的理论培训和现场实操培训。

7、 [bookmark: _Toc17890][bookmark: _Toc105498190]设计基础数据
1) 
（1）气温
年平均气温            17.4℃
极端最高气温          41.1
极端最低气温          -2.3℃
无霜期                336
最热月平均            29.3℃
最冷月平均            6.7℃
（2）气压：
最高气压            97.84kPa
最低气压            95.88kPa
年平均气压           96.9kPa
（3）湿度：
年平均相对湿度        82
平均最小相对湿度      10%
（4）降水量：
年平均降雨量     1181.1毫米
年最大暴雨量      1490.8毫米
日最大降雨量       196.3毫米
（5）风向：
常年主导风向          NNE
常年次导风向          WS
频率                  33%
（6）风速与风压：
平均风速              1.74m/s
最大风速              15m/s
年雷电目数：          44天
8、 [bookmark: _Toc105498191][bookmark: _Toc29193]工厂检验和试验
（1）设备的制造、组装期间，乙方应按相应标准对设备进行检验和试验，并提供相关程序文件供甲方审查。在按照买卖双方同意的检验程序进行检验时，甲方或甲方委托的第三方有权参加设备材料的检验和试验。如果有外购关键材料，乙方应通知材料供应商，甲方或第三方有权在其制造期间参加设备材料的检验和试验。
（2）在出厂前应进行机械运转试验。该试验在乙方厂进行，运转试验不少于4小时。
（3）乙方在进行装配，检验和试验之前一个月内通知甲方并向甲方提供待检验产品的检验项目和进度表。甲方在收到乙方的检验进度之后十天内通知乙方，告知甲方代表参加检验的时间。如甲方不予回复可视为甲方自动放弃参与检验。
（4）乙方应免费向甲方或甲方委托的第三方参加检验和试验的人员提供必要的检验和试验用的资料、仪器及材料，并提供交通和食宿方便以保证检验和试验工作的顺利进行。
（5）按照技术要求进行的所有检验和试验，无论甲方是否派代表参加， 都不能解除乙方（包括承包商）按合同要求应承担的责任。当设备、材料在现场进行开箱检验时，也不能以甲方的检验来代替乙方的检验工作，甲方代表在乙方参加检验和试验时不签署任何检验和试验的文件。
9、 [bookmark: _Toc26443][bookmark: _Toc105498193]验收
（1）性能验收
设备投产后，满负荷连续稳定运行168小时，基本控制项目全指标稳定达标，全系统运转正常，达到设计的技术参数，才可视为性能考核合格。其中至少包括以下主要指标：
●  设备的强度保证、防腐蚀性保证、密封保证、安全保证、振动保证
保证所提供的设备是技术先进、成熟、可靠的全新产品，在设计、工艺或材料的选择上无缺陷和差错。保证设备的制造质量，所供设备出厂前均进行工厂检验，包括密封试验、性能试验等。
●  运行状况达到设计技术要求
满足甲方提供的工艺参数、设计要求以及相关标准和规范下，设备达到设备选型要求。
●  工作场所噪声职业接触限值
按GB4980-2003工作场所噪声职业接触限值, 距压缩机一米处，声强级不超过85dB(A)。
●图纸资料完整齐全
技术文件及图纸的内容正确、完整。
（2）质保
[bookmark: _Toc105498194][bookmark: _Toc7891]质保期为性能验收合格之日起12个月。
10、 其他
1、甲方有对设备在材料准备、制造、试验、检验及完工各阶段进行检查的权利。此检查不免除乙方对设备的材料选择、制造、检验和设备质量保证的责任以及在规定操作条件下满足设备性能的责任。
[bookmark: _GoBack]2、乙方的投标/比选文件需经重庆聚狮新材料科技有限公司审查和确认以后方能作为甲方采购订货的技术附件。

